Comparer les avantages et les inconvénients

de plusieurs protocoles (p. 494)

Kl Voir le montage a reflux, fiche n® 104, p. 593 du
manuel.

3 Facteurs cinétiques : coneentration des réactifs,
température et présence d'un catalyseur,

B Pour les expériences 1a 6 :

30 = 2
T 2.5 % 1072 mol.

Pour I'expérience 2 : n(éthanol) = p-ﬁ =026 mol.

niacide benzoique) =

Dans toutes les expériences, |'acide benzoique est le
réactif limitant, done nicatalyseur) = 2,5 x 1073 mal,

] Le Nafion® est facilement séparable du milieu
réactionnel par filtration, ce qui est un atout pour la
synthése.

B 1 agitation permet d’homogénéiser la tempéra-
ture et d'augmenter la vitesse de solubilisation
des solides. 5'il y a présence de deux phases, |'agita-
tion permet aussi de favoriser le contact entre les
deux phases et donc d'augmenter la vitesse de la
reaction,

Tableau de la question & :

B Comparaison des coiits : voir tableau ci-dessous.

Ed on retrouve l'influence de différents facteurs :

- comparaison des expériences 2 et 5 : concentra-
tion des réactifs;

— comparaison des expériences 1 et 4 : facteur tem-
pérature;

- comparaison des expériences 3 et 6 ; influence de
I'agitation;

- comparaison des expériences 5 et 6 influence des
catalyseurs (le Nafion® est meilleur catalyseur que
I'APTS, lui-mé&me meilleur catalyseur que I"acide sul-
furique qui peut dégrader une partie du produit).

Le meilleur rendement est obtenu en chauffant, avec
I'éthancl en excés, sous agitation et avec le Nafion®
(expérience &).

Cependant, le colt du TP étant trop élevé, il faudra
choisir I'expérience 5. Toutes les expériences se
valent du point de vue de la sécurité.

F

0 h':,":n“';::hﬁm 1 2 3 4 5 6
Acide benzoique 1,06 € 1,06 € 1,06€ 1,06 € 106 € 1,06 €
Ethanol 4,25€ 1,28€ 4,25€ 4,25€ 4,25€ 425€
Catalyseur 0,22 € 0,79 € 8190,90 € 022€ 079 € 8190,90 €
Toluéne - 9,18 € = & - =
Prix total 553 € 12,31 € 819,21 € 553€ 610€ 8196,21 €
Complément

1l faudrait aussi prendre en compte le coiit lié au chauffage et a l'agitation (électricité), mais cela est difficilement
chiffrable ici. Un autre élément n'a pas été pris en compte : le Nafion® peut &tre régénéré et réutilisé, ce qui n'est pas
le cas des autres catalyseurs.




